RECHTECKDUSE LR 14 / LR 14 RE

Die Reckteckdise LR 14 ist unter anderem fiir den Einsatz in Stranggussanlagen geeignet. Das rechteckige Sprihbild
deckt den Strang wahrend der Kiihlphase flachendeckend ab. Somit kann eine regelmassige Kiihlung gewahrleistet werden,
welche ungleichmassige Spannungen innerhalb des Gefiiges verhindert. Durch den gezielten Einsatz des Wassers, kann

der Prozess ressourcenschonender gestaltet werden. Die Rechteckdise setzt sich aus folgenden 3 Komponenten zusammen,
welche jeweils einzeln bestellt werden (Rechteckdiise, Uberwurfmutter und Anschweiss-Stutzen).

SPRUHBILD

VOLLKONUS RECHTECKIG

Rostfreier Stahl
1.4305 (X8 CrNiS18-9)

UBERWURFMUTTER LIEFERBAR IN FOLGENDEN WERKSTOFFEN

Nichteisenmetall
Messing (CuZn39Pb3)

ANSCHWEISS-STUTZEN LIEFERBAR IN FOLGENDEN WERKSTOFFEN

Rostfreier Stahl

DUSE LIEFERBAR IN FOLGENDEN WERKSTOFFEN

Nichteisenmetall
Messing (CuZn39Pb3)

1.4435 (X2CrNiMo 18-14-3)

LEISTUNGSTABELLE RECHTECKDUSE LR 14 /LR14RE

T Leistung (I/min) Spruhwinkel Spruhwinkel
e 2.8 bar (Prifdruck) Langs L QuerT
LR14 / LR14 RE 2.0-16.0 60° —120° 18°-70°

Weitere Leistungen und Winkel kénnen auf Anfrage gefertigt werden.
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RECHTECKDUSE LR 14 / LR 14 RE

DUSENMONTAGE

Flr die Montage der Diise wird ein Anschweiss-Stutzen benotigt, welcher die Sprihrichtung der Dise vorgibt.
Der Anschweiss-Stutzen ist in 2 verschiedenen Langen erhiltlich.

LR 14 RechteckdUse
) LR 14 Rectangular Nozzle

Uberwurfmutter [ (s

\ Cap Nut )
\ Anschweiss-Stutzen \\Q /|

\Welding Adapter

variabel, abhé&ngig von der Leistung

R veriabel, abhdngig von der Leistung variable, depending on performance

“\_variable, depending on performance

27.6 - 29.6

Die Nut des Anschweiss-Stutzens wird parallel zum Bandlauf der Stranggussanlage ausgerichtet.

Der Sprihwinkel L (Ldngs zum Strang) wird jeweils grosser gewahlt als der Querwinkel T (90° versetzt zum Strang).

Tr\]msversu\ Longwiudmul
Crientierung des Langswinkels
Crientation of longitudinal angle
’< (7 © A d Iz © 75
0|

&
%

*(Z. Bsp. LR 14 / 4-2.8-60°/30°) > 60°
** Winkel ist variabel, abhdngig von der Leistung
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RECHTECKDUSE LR 14 / LR 14 RE

ANSCHWEISS-STUTZEN

Kurze Version mit einer Gesamtlange von 13 mm: Standard Version mit einer Gesamtlange von 17 mm:
13 17
81 Dichtfldche 12.1 Dichifache e
Sealing surface /—L
: %
X R > - &
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FUR IHRE BESTELLUNG BENOTIGEN WIR FOLGENDE ANGABEN

Diisenspezifikation

Material-Typ

Gewdlinschter Langs- und Quer- Spriihwinkel
Gewiinschte Leistung (I/min)

Einsatzdruck (bar)

Anschweiss-Stutzen (kurze oder Standard Version)
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